
FONDERIE SOUS PRESSION

PIECES EN ALLIAGE D’ALUMINIUM 

PRESENTATION DE L’ENTREPRISE

DYNAFOND S.A.



Implantation & Chiffres clés

DYNAFOND S.A.
Fonderie Sous-Pression

Pièces en aluminium

Etrepagny (Eure 27)

ALUFOND
Holding

Paris (Paris 75)

CHIFFRES CLES DYNAFOND S.A.

CA: 7 M€

Employés: 26 p

Export: 66% du CA

Video Dynafond VF.mp4


Notre Mission

Pièces en alliage d’aluminium incluant 

l’étude et la réalisation d’outillages  

pour la sous pression (moules et outils 

de découpe)



Nos Clients
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Sous-Traitance

2013



Nos Moyens de Production
Fusion : 

➢ 3 fours de fusion (capacité de 700 à 1100 kg)

➢ 8 fours de maintien (capacité de 400 à 1000 kg)

Moulage : 

➢ 8 presses de 320 T à 900 T :

➢ 1 îlot automatique de 4 machines (501 T, 502T, 750T, 900T) 

➢ 4 machines semi-automatiques

➢ 4 robots poteyeurs, 4 robots poteyeurs/préhenseurs, 2 robots d’évacuations

➢ 8 louches automatiques

Parachèvement : 

➢ 13 presses de découpe de 10 T à 40 T

➢ 1 grenailleuse à tapis renversant avec grenaille inox

➢ 2 bols vibrants & 2 sécheurs (petit & grand)

Maintenance : 

➢ 2 tours, 2 fraiseuses, perceuse, rectifieuse, scie …



Nos Moyens de Contrôle

➢ Radio X

➢ Machine de mesure 3D

➢ Gabarits

➢ Systèmes de mesure multi cotes



Notre réseau de Sous-traitants

Un fort réseau de partenaires :

➢ Usinage (Tournage, fraisage, …)

➢Polissage

➢Traitement de surface (Peinture, cataphorese, …)

➢ Imprégnation

➢ Décolletage

➢ Contrôle visuel

➢Assemblage

Peinture
Traitement de 

surfaceImprégnation

Usinage

Contrôle

Cataphorèse



Notre Organigramme

P.BOULIER
PDG

L.MEGUEDDEM

Responsable qualité

P.FILLAUD
Directeur

MAINTENANCE

ACHAT
JF.LAMBERT

PRODUCTION
(P.FILLAUD)

Adjoint E KARKOSZKA

COMMERCIAL
(P.BOULIER)

GESTION
(P.BOULIER)

Outillages

Moyens de 

production

Production

Aménagements

Entretien

Maintenance

Services généraux

Tarification

Action commerciale

P.FILLAUD - S.VU

Développement 

commercial

C.BOURY – C.TARANTINO

Administration

Comptabilité

Gestion 

commerciale

Achats et ventes

Gestion du 

personnel

ATELIER MOULAGE SOUS PRESSION

( ) : Responsable fonctionnel



Notre Développement (1/2)

1994 : ISO 9001 : 2008

2005 : Machine 3D

2006 : Nouveaux fours

2007 : Nouvelle presse automatique 

de 500T et thermorégulation

2008 : Nouveau robot 

poteyeur

2009 : Nouvelle presse 

automatique de 500T 

2010 : Radio X et 

nouveau sous vide

2011 : Nouveau 

système de sous vide

2012 : Nouveau four

2014 : Nouvelle presse 

automatique de 750T

Création du 1er îlot de 3 

machines

Refonte site web 



Notre Développement (2/2)

2015 : ISO TS16949 : 

2009

2030

2017 : 

IATF16949

2016 : Nouvelle 

presse automatique 

de 900T

2024 : Automatisation 

de la 360T

2025 : Nouvelle 

presse SP

Création du 2ème 

îlot automatisé

2023 : Réfection four de 

fusion 1100 kg avec 

isolation améliorée

2022 : Création ilot 

automatique de 4 

presses

2023 : Nouveau four 

de maintien pour 

900t à faible 

consommation

2023 : rétrofit 

commande de la 322t

2024 : Optimisation 

de la fusion

2030

-20% d’émission de 

CO2e



Nos Axes Stratégiques

CLIENT
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