La performance
nous rapproche depuis 1928
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HUGUET s'impose comme prestataire de référence pour optimiser la performance des entreprises | l g
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industrielles, quels que soient leurs secteurs.

Notre vocation : devenir votre partenaire incontournable et innovant dans la conception,

. . ; e _ La performance nous rapproche
la mise en ceuvre de moyens de production sur mesure, l'installation électrique et la maintenance.
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La performance nous rapproche
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Au service de la performance
de vos moyens de production

Assemblage de connect
avertisseurs sonore et ¢
sécurité

Huguet Ingénierie vous accompagne dans |'évolution
de votre outil de production.

Quel que soit votre projet en robotique, machines
spéciales, automatismes ou machines-outils, Huguet
Ingénierie s'engage et vous propose des solutions
techniques personnalisées adaptées a la spécificite Banc d'essais pour p
de vos besoins. Avec implication et honnéteté, nos
équipes mobilisent leurs savoir-faire techniques de la
conception a mise en ceuvre de vos moyens de
production, pour vous apporter une prestation de
qualité et toujours innovante.

Tlot d’assemblage du systé
refroidissement, brasage,
pour radiateur et piéces pé

Usinage de co
de démarreur

A chaque projet, une équipe dédiée

Interlocuteur unique de la conception a la mise en
ceuvre de vos projets, Huguet Ingénierie conjugue
organisation en circuit court et culture de I'exigence.
Chaque affaire est prise en charge par une équipe
dédiée fonctionnant en mode projet. Notre planifica-
tion hebdomadaire par service, combinée a un pilotage
quotidien des équipes et un management visuel
permettent d'adapter nos ressources et assure toute
la réactivité et la souplesse attendues dans la gestion Usinage des élémen
des projets. transmtis.sion (Bifgn?
Cette organisation performante vous garantit proxi- P
mité et fluidité dans nos échanges, ainsi que des

prises de décisions rapides a toutes les étapes.

flot d’assemblage p:
pour carrosserie

flot d’'assemblage par
a induction du systém

échappement,... freinage et pédalier

PROCEDES TECHNIQUES :

» Procédés d'assemblage : Traitement de surface : métallisation, » Transitique : plateaux tournants
600000000000 0000000CO0 Mécanique : vissage, sertissage, grenaillage, trempe induction. multi-positions, palettes, linéaire
. . i i O Srisat i (par courroie crantée ou chaine).
Etude ] Installation ] rlvet_age, cllnch_age, bﬁouterollage, LuI_Jrlflcatlon : pulvérisation de graisse, < ) _
e Fabricati Monk Mise e Maintenance sertissage de vis ou écrous. huile. » VVision : dévracage, reconnaissance
RaD P e ontage au point B Vice et rénovation Soudage : par résistance, ultrason, laser, ~ » Procédés de découpe : laser, plasma, de formes, controle de présence
& induction, arc, étincelage, brasage. par outils coupants, ultrasons. composants, localisation de produits,

>

.3

- SORIBA P(‘)"ﬁ'"'i'fiilat
arméton e (G
0

SYSTEMES DE FIXATION
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Collage : dépose de colle
monocomposant, bicomposant,
hotmelt ; dépose de joint d'étanchéité
(PR, silicone) ; résinage.
Emmanchement : par vérin électrique
numeérique ; par vérin pneumo-
hydraulique ; par vérin hydraulique ;
a chaud, a température ambiante,
a froid.

» Procédés de traitement de surface:

Préparation de surface : flammage,
corong, plasma, primarisation.

» Procédés composites : enroulement
filamentaire, machines de bobinage,
imprégnation de fibres, frettage,
piquage et couture.

» Procédé d'usinage : téte de percage,
sciage, chanfreinage, fraisurage.

» Procédé de marquage : laser,
micropercussion, rayage, étiquetage,
jet d'encre.

» Tracabilité par technologie : RFID,
codes-barres, datamatrix, OCR.

prise et dépose a la volée,
relocalisation robot.

» Programmation robots, automates,
commandes numeériques, IHM,
variateurs, vision.

» Technologies d'échanges de données
WIFI, BLUETOOTH, ETHERNET, optique.



