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Ecrou noyé

=

N (=7

e DES ASSEMBLAGES EN AVEUGLE FACILES A MONTER,

RAPIDES A POSER.

DESCRIPTION

L’écrou noyé Amsert est un
écrou taraudé de forme
tubulaire, avec dans sa par-
tie supérieure, une chambre
cylindrique d’expansion non
taraudé. C’est I'action de
I'outil de pose sur cette
chambre qui provoque le
sertissage de I’écrou noyé
en aveugle sur une ou plu-
sieurs toles.

3 TYPES DE TETE

UN MONTAGE RAPIDE
ET FACILE

L'écrou noyé Amsert peut
étre monté en aveugle sur
des piéces n’offrant pas de
possibilités d’accés par
Pintérieur (tubes, boites...).
Son montage est facile et
rapide, surtout par rapport a
des procédés plus tradition-
nels (écrous soudés par
exemple).

UNE FIXATION
SUR LA PLUPART
DES MATERIAUX.

L’écrou noyé Amsert peut
étre installé sur la plupart
des matériaux (acier, alumi-
nium, matieres plastiques,
stratifiés, fiberglass etc.) a
partir d’'une épaisseur de
0,5 mm et ce méme sur des
pieces peintes ou revétues.
Il résoud tous les problemes
de taraudage dans les
faibles épaisseurs.

TC : Téte Plate Cylindrique, la téte est en surépaisseur, pour usages courants

TCS : Téte Fraisée, pour noyer la téte on doit faire un fraisage dans le support.
Vérifier la compatibilité épaisseur de la téte / épaisseur de la tble.

TFM : Téte Fraisée Mince, téte auto-affleurante apres la pose, nécessite un trou de pose
précis et une matiere réceptrice non malléable.

TC

TCS

TFM




Ecrou noyé acier téte plate - TC

OUVERT OUVERT CANNELE
d5
"' | ¥
F ] ]
—— i
Lt
REFERENCE | S I dt d d3 I ds | 12
6H - +0615 N
1523103020 | 0520 | 95 i
52200 1885 | 11 M3 5 8 08 5 | 6 TC | REFERENCE | s I d U
1523104020 | 0520 | 105 b
1523004040 | 1,540 | 125 = 6 ’ 08 6 65 M4 | 1563104025 | 0,5-3 115 | 59 9 08 6 6
1523105025 | 0525 | 125 M5 | 1563105030 | 053 | 135 | 695 | 10 1 7 8
M5 7 10 1 7 |7
1523205045 | 2045 | 145 M6 | 1563106031 | 053 | 16 | 895 | 12 | 12 | 9 | 95
1523106030 | 0530 | 16
om0 | 2555 | Tas ] M 9 1 | 12 9 | 95 M8 | 1563108036 | 0535 | 175 | 109 | 16 | 14 | 11 | 105
1523108035 | 0535 | 17 ol 0 sl e M10 | 1563110036 | 1085 | 22 | 129 | 17 | 2 13 | 125
1523208060 | 3060 | 195 Y , * Vialeur moyenne en fonction de S
1523110035 | 0535 | 21
1523210060 | 3060 | 235 | "0 | 8 16 15 | 18 1128
* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué
Sur demande : Aluminium - Laiton
OUVERT CANNELE BORGNE CANNELE
d3 d5 d5
'_0 i
iy
i
Lot
d
REFERENCE | S I di d d3 I ds | 12 REFERENCE | S I df d d3 I d | 12
6H - +0615 o 6H - +0615 -
* 1563103020 | 0520 | 95 + 1565103020 | 0,520 | 13
s, M3 5 8 08 5 | 95
¢ 1563203035 | 1,5-35 | 11 M3 5 8 08 5 6 + 1565203035 | 15-35 | 14,5
1563104020 | 0520 | 105 y
Me | 6 9 | o8 | 6 | 65 * 1565104020 | 0520 | 15 |y | 9 o8 | 6 |1
1563204040 | 1,5-40 | 12,5 o 1565204040 | 1540 | 17
1563105025 | 0525 | 125 y
Ms | 7 | 10 | 1 7|7 * 1965105025 | 0525 | 18 | g | 7 | 10 | 1 7 | 125
1563205045 | 2,0-45 | 145 ¢ 1565005045 | 2,0-45 | 20
1563106030 | 0530 | 16 :
M | 9 | 12 | 12 | 9 | 95 + 19565106080 | 05-80 | 225 | g [ o | 12 | 12 | 9o |16
1563206055 | 2,5-65 | 18,5 o 1565206055 | 2,555 | 25
1563108035 | 0535 | 17 :
Me | 11| 14 | 13 | 11| 95 + 1565108035 | 0585 | 25 | wg | 41 | 14 | 13 | 1 | 175
1563208060 | 3,060 | 195 + 1565208060 | 3,060 | 27,5
1563110035 | 0535 | 21 r
mio | 13 | 16 | 15 | 13 | 125 * 1965110085 | 05-85 | 80 | g | 13 | 16 | 15 | 13 | 215
1563210060 | 3,060 | 235 + 1565210060 | 3,0-60 | 325
1563112035 | 0535 | 25 15 18 y
. Mi2 9 . + 1565112035 | 0535 | 365 | oo | 16 18 5 5 | 5
* 1563212065 | 3,065 | 28 16 23 * 1565212065 | 3,065 | 39,5 16 23

* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué
* Fabrication spéciale sur demande

Finition : zingage sans chrome 6

* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué
Sur demande : Acier inox
* Fabrication spéciale sur demande




OUVERT

OUVERT CANNELE

AMEIA Ecrou noyé acier téte fraisée mince - TFM

12

REFERENCE S d1 d d3 i} d5 12
6H +0615 .
1521103020 M0l M3 5 5% 0,35 5 6 TFM | REFERENCE s | d d3 I d5 12*
1521203035 | 1,5-35 | 10,5 mf
1521104020 | 05-20 | 10
= M4 6 6,75 05 6 6,5 g
1521204040 | 1540 | 12 M4 | 1561104025 | 05-25 | 112 | 595 6,7 0,5 6 6
I M5 | 1561105030 0,5-3 133 | 695 8 05 7 8
1521105025 | 0,5-25 | 12 M5 7 8 05 7 7
1521205045 | 2,0-45 | 14 M6 | 1561106031 0,5-3 155 | 895 10 06 9 9
1521106030 | 0580 | 16 |y | g | 10 | 0 | 9 | 95 M8 | 156110803 | 0535 | 167 | 109 | 12 | 06 | 11 | 105
1210005 | 2558 | 175 M10 | 1561110036 | 1-35 | 21 | 129 | 14 | 07 | 13 | 125
1521108035 | 0,5-35 | 16 V8 " 1 06 1" 95
1521208060 | 3,060 | 185 * Vialeur moyenne en fonction de S
1921110035 | 0535 | 20 M10 13 14,5 0,85 13 | 125
1521210060 | 3,0-60 | 225
* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué
* Fabrication spéciale sur demande
OUVERT CANNELE BORGNE CANNELE
d5
1
(%]
—U,I j
REFERENCE| S | d1 d d3 I} d5 12 REFERENCE| S | di d d3 i} d5 12
6H +0615 N 6H +n(,,15 N
1561103020 | 0,520 | 9 M3 5 55 035 5 6 01568103020 | 05-20 | 125 V3 5 55 035 5 95
1561203035 | 1,5-35 | 10,5 *1568203035 | 1,5-35 | 14
1561104020 | 0,5-20 | 10 01568104020 | 05-2,0 | 145
== M4 6 6,75 05 6 6,5 = -
1561204040 | 1,5-4,0 | 12 01568204040 | 1,540 | 165 4 6 615 05 6 1
1561105025 | 05-2,5 | 12 01568105025 | 05-2,5 | 17,5
= M5 7 8 0,5 7 7 =~ :
1561205045 | 2,0-4,5 | 14 01568205045 | 2,0-45 | 195 M5 ! 8 06 ! 125
1561106030 | 0,5-30 | 15 M6 9 10 06 9 95 1568106030 | 05-30 | 21,5 M6 9 10 06 9 1
1561206055 | 2,5-55 | 17,5 1568206055 | 2,555 | 24
1561108035 | 0,5-35 | 16 1568108035 | 05-35 | 24
== M8 11 12 06 11 95 =
1561208060 | 3,0-60 | 185 * 1568208060 | 3,0-60 | 26,5 M8 ! 12 06 1 175
1561110035 | 0,5-35 | 20 01568110035 | 05-35 | 29
== M10 13 145 0,85 138 | 125 =
1561210060 | 3,0-60 | 22,5 1568210060 | 3,0-60 | 215 M0 I 145 085 18|25
01561112035 | 0,5-35 | 23 W2 45 165 085 5 |16 01568112035 | 05-35 | 34,5 M2 15 165 085 15 | 275
1561212065 | 3,0-65 | 26 01568212065 | 3,0-65 | 375

* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué
* Fabrication spéciale sur demande

Finition : zingage sans chrome 6

* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué

Sur demande : Acier inox

* Fabrication spéciale sur demande



Ecrou noyé acier téte fraisée - TCS

OUVERT OUVERT CANNELE

90 d5

d5

! y

SN2 |

1

o

12
12

A

SERIE FRAPPEE

REFERENCE S | d1 d d3 I} d5 12 REFERENCE S | di d d3 1] d5 12¢
6H +0615 N 6H +0615
1524103035 | 1,6-35 | 10 M3 5 8 15 5 55 1564104036 | 1,9-40 | 12 M4 o 6 85 14 6 6
1524203050 | 3,0-50 | 11,5 1564105046 | 2,0-45 | 14 M5 7 915 1,5 7 8
1524104035 | 1,6-35 | 11 Wi 6 9 15 6 6 1564106046 | 2,0-45 | 165 M6 9 1,6 16 9 95
1524204055 | 3,0-55 | 13 ' 1564108051 | 2,0-50 | 175 M8 1 13,6 15 11 10,5
1524105040 | 1,6-40 | 13 1564110051 | 2,0-50 | 21,5 | Mi0e 13 15,5 1,6 13 12,5

M5 7 10 16 7 75

1524205060 | 3,560 | 15 v fonction de S - Matibre : Acier zinaué
/aleur moyenne en fonction de S - Matidre : Acier zingué
1624106045 | 1,6-45 | 16,5 « Fabrication spéciale sur demande

1524206070 | 4,0-7,0 | 19 Mo i 12 1 ; !

1524108050 | 1,6-50 | 17,5

1524208075 | 45-75 | 20

1524110050 | 1,6-50 | 21

1524210075 | 4,575 | 235
* Vialeur moyenne en fonction de S

Matiére : Acier zingué
Sur demande : Acier inox - Aluminium - Laiton

M8 11 14 15 1" N

M10 13 16 15 18 | 14

OUVERT CANNELE BORGNE CANNELE
90° d5 90° ds
d3
' T 5 AN (AN
) S
- « : - o
i A\
S,
R
d
REFERENCE S | d1 d d3 I} d5 12 REFERENCE S | di d d3 i} d5 12
6H +0615 N 6H w{,ﬁ N
1564103035 | 1,6-35 | 10 1566103035 | 1,6-35 | 135
ws | 5 | 8 |15 | 5 [ 5] I M| 5 | 8 |15 | 5 |9
1564203050 | 3,0-50 | 11,5 ¢ 1566203050 | 3,0-50 | 15
1564104035 | 1,6-3,5 | 11 M 6 9 15 6 6 1566104035 | 1,6-35 | 155 Ma 6 9 15 6 105
1564204055 | 3,0-55 | 13 ¢ 1566204055 | 3,0-55 | 175
1564105040 | 1,6-40 | 13 V5 7 10 15 7 75 1566105040 | 1,6-40 | 185 M5 7 10 15 7 1
1564205060 | 3,560 | 15 1566205060 | 35-6,0 | 205
1564106045 | 1,6-45 | 165 V6 9 1 15 9 1 1566106045 | 1,6-45 | 23 M6 9 1 15 9 175
1564206070 | 4,0-70 | 19 1566206070 | 4,0-7,0 | 255
1564108050 | 1,6-50 | 17,5 Ve 1 1 15 1 1 1566108050 | 1,6-50 | 255 M8 11 1 15 11 19
1564208075 | 4,5-75 | 20 1566208075 | 4,5-7,5 | 28
1564110050 | 1,6-50 | 21 M0 13 16 15 13 1 1566110050 | 1,6-50 | 30 W10 1 16 15 1 23
1564210075 | 4,5-75 | 235 01566210075 | 45-75 | 325
01564112049 | 1,6-50 | 245 Mi2 15 18 15 15 175 1566112050 | 1,6-50 | 36 M2 15 18 15 15 29
1564212079 | 45-80 | 275 ¢ 1566212080 | 4,5-80 | 39
* Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué * Vialeur moyenne en fonction de S - Matiére : Acier zingué
Sur demande : Acier inox Sur demande : Acier inox
* Fabrication spéciale sur demande * Fabrication spéciale sur demande

Finition : zingage sans chrome 6



TETE PLATE - TCH OUVERT

AMEIA Ecrou noyé acier fut hexagonal

TETE PLATE - TCH BORGNE

<

d5

ch

r/
REFERENCE S | d1 ch d3 I} d5 12 REFERENCE S | di ch d3 1 d5 12
6 H g:?g +0615 % 6 H 3:11): +0615 %
1583103020 | 0520 | 95 . g
M3 5 8 0,8 5 6 1985103020 | 0520 | 13 M3 5 8 0,8 5 95
1583203035 | 1,535 | 11 ® 1585203035 | 1,5-3,5 | 14,5
1583104020 | 0,520 | 10,5 ° g
Mi | 6 | 9 |08 | 6 | 65 1980104020 | 0520 | 15 | g | 6 | 9 | 08 | 6 |1
1583204040 | 1540 | 125 * 1585004040 | 1540 | 17
1583105025 | 0,525 | 12,5 O g
Ms | 7 | 0 | 1 | 7 |7 1985105025 1 0525 | 18 | g | 7 | 90 | 1 | 7 | 125
1583205045 | 2,0-45 | 145 ® 1585205045 | 2,0-45 | 20
1583106030 | 0,5-3,0 | 16 g g
M6 9 1 12 9 95 1585106030 | 05-30 | 225 V6 9 1 12 9 16
1583206055 | 2,5-55 | 185 * 1585206055 | 2555 | 25
1583108035 | 0,5-35 | 17 . g
M8 1 14 13 1 95 1985108085 | 0535 | 25 M8 1 14 13 1 175
1583208060 | 3,0-60 | 19,5 * 1585208060 | 3,0-60 | 27,5
1583110035 | 0,5-35 | 21 o g
Mo | 13 | 16 | 15 | 13 | 125 1585710085 | 0585 | 0| gy | 3 | 15 | 15 | 13 | 215
1583210060 | 3,060 | 23,5 * 1585210060 | 3,0-6,0 | 32,5
* Vialeur moyenne en fonction de S * Vialeur moyenne en fonction de S
Matiére : Acier zingué Matiére : Acier zingué
¢ Fabrication spé%iale sur demande ¢ Fabrication spé%iale sur demande
TETE FRAISEE MINCE - TFMH OUVERT TETE FRAISEE MINCE - TFMH BORGNE
|
EeX
Lem
L\j
ar |
REFERENCE S | d1 d d3 ] d5 12 REFERENCE S | di ch d3 I d5 12
6H o 0,15 o 6H 003 0,15 o
0 010 0
+ 1661103020 | 0520 | 9 M3 5 55 0,35 5 6 1588103020 | 0,520 [ 125 Vs 5 55 03 5 95
1581203035 | 1,5-35 | 105 « 1588203035 | 15-35 | 14 ) ) ,
15681104020 | 1,520 | 10 M4 6 675 05 6 65 « 15688104020 | 05-20 | 145 s ; 57 05 ; )
1581204040 | 1,640 | 12 * 1588204040 | 1540 | 165 ' '
1681105025 | 0525 | 12 M5 7 8 06 7 7 o 1588105025 | 05-25 | 17,5 M5 ; g 05 ; 125
1581205045 | 2.0-45 | 14 * 1568205045 | 2,0-45 | 195 ’ ’
1661106030 | 0530 | 15 |yl o | 10 | 0 | o | o5 csggtoeos0 | 0580 | 215 | | o | | e | | g
1582106055 | 2,5-55 | 17,5 o 1588206055 | 2,555 | 24 '
1581108035 | 0,5-35 | 17 V8 11 1 06 11 95 * 1588108035 | 0,5-35 | 24 M8 1 19 06 11 175
1581208060 | 3,060 | 185 ¢ 1588208060 | 3,0-6,0 | 265
1581110035 | 0,5-35 | 21 WHO 13 145 085 13 125 ¢ 1588110035 | 0,5-35 | 30 WHO 3 145 085 13 | 215
1581210060 | 3,0-6,0 | 225 * 1588210060 | 3,0-6,0 | 32,5

* Vialeur moyenne en fonction de S

Matiére : Acier zingué
« Fabrication spéciale sur demande

Finition : zingage sans chrome 6

* Vialeur moyenne en fonction de S
Matiere : acier zingué
¢ Fabrication spéciale sur demande




Y i .

Ecrou noyé acier AMEIA

fat mixte hexagonal/cylindrique
SERIE FRAPPEE

TETE PLATE - TCH/Cyl ACIER TETE FRAISEE MINCE - TFMH/Cyl
OUVERT OUVERT

O 1=X0

\ [— |

=
d5

)

d5

N

\lﬁ\\k _”Jf =

12

| ]
di di

TC | REFERENCE s | L ] d3 1 d5 12 TFM | REFERENCE s | L4 d3 I d5 12*
HCyl ch Y Heyl ch K

M3 | 1573103023 0-2,3 91 5 7 08 5 6 M3 | 1571103023 0-2,3 84 5 55 03 5 6
M4 | 1573104025 | 0525 | 115 | 5% 9 08 6 7 M4 | 1571104021 05-2 12| 59 72 05 6 6,5
M5 | 1573105030 0,5-3 135 | 695 10 1 7 95 M5 | 1571105030 05-3 133 | 695 8,2 05 7 8,5

M6 | 1573106030 0,5-3 16 8,95 12 12 9 9 M6 | 1571106030 05-3 153 | 895 | 105 | 06 9 95

M8 | 1573108035 | 05-35 | 175 | 10,9 16 14 11 10,5 M8 | 1571108035 | 05-35 | 16,7 | 1095 13 0,7 1 10,6
M10 | 1573110035 1-35 22 129 18 1,7 13 12,5 M10 | 1571110035 1-3,5 21 129 15 08 13 12,5

* Vialeur moyenne en fonction de S * Vialeur moyenne en fonction de S

Finition : zingage sans chrome 6



AMEIA Ecrou noyé Inox - Série frappée INOX

TETE PLATE FUT CANNELE - TC TETE FRAISEE MINCE - FUT CANNELE - TFM

d3 d5

-
zrzzrzr]

Tl

—
=
I
12
Al

TC REFERENCE [ | d3 i d5 2% ™ REFERENCE S | d3 M| d5 |2+
INOX T, INOX L,

M3 1543603021 05-20( 95 8 08 5 5 M3 1541603021 0520 10 55 0,4 5 55
M4 1543604026 0525 115 9 08 6 6 M4 1541604026 0525 11,5 6,8 05 6 6
M5 1543605031 05-30| 135 10 1 7 8 M5 1541605031 05-30| 125 8 05 7 8
M6 1543606031 05-30| 16 12 13 9 95 M6 1541606032 05-3,0( 14,5 10 0,6 9 9
M8 1543608031 05-30| 175 15 15 11 10,5 M8 1541608031 05-30| 16,5 12 0,6 11 10,5
M10 1543610036 10-35| 22 17 2,0 13 12,5 M10 1541610037 1035 21 14 0,7 13 12,5

TETE PLATE - FUT MIXTE HEXAGO- TETE FRAISEE MINCE

NAL/CYLINDRIQUE FUT MIXTE HEXAGONAL/CYLINDRIQUE

TC HCyl TFM HCyl

:

ch
|
|

}
| — f N TR\ o
- NV N @ =l *

I
N
2

12

TC REFERENCE s | d3 I *dg 15. 2% TFM REFERENCE s | d3 i *dg 15. 12+
H Cyl INOX 9 H Cyl INOX 0

M4 1593104031 05-25| 115 Y 0,9 6 7 M4 1591104026 0525 11,0 7 05 6 6,5
M5 1693105031 05-30| 135 10 1,0 7 8,5 M5 15691105031 05-30| 125 8 05 7 8,6
M6 1593106031 05-30( 16 12 13 9 9 M6 15691106031 05-30| 145 102 | 05 9 95
M8 1593108031 05-30| 175 15 14 11 10,5 M8 1591108031 0,5-30( 165 126 | 06 1 10,5
M10 1693110036 1,0-35| 22,0 18 1,7 13 12,5 M10 15691110036 1,0-35( 21,0 15 08 13 12,5

*d5 : cote sur plats
* Suivant s



Appareils de pose manuels
et semi-automatiques

AMEIA

Capacité de sertissage

M3

M4

M5 [ M6

M8

M10

M12

M14

Unidimensionnel

A21

A22

A45

A60




Ecrou cage

e ECROU EN CAGE AUTO-SERTISSABLE
(Poinconnage carré ou oblong)

- Le CAGE-NUT est un -Le CAGE-NUT permet des pression de la cage dans le
écrou carré, en acier ou en  écarts d’alignement ou de poingonnage.

inox, enfermé dans une positionnement. - Dimension : de M3 a M12
cage métallique élastique. - Montage manuel par com-

- [

Finition : zingage
sans chrome 6

Série POINGONNAGE CODE | Fietage | S Dim. A B D E F
Acier £02 ép. tole Ecrou 1066 | 05 | 03 | £02 | =01 | 03 | £03
Ecrou + Cage :
acier zingué 8.7, ] ME 0718 L g axas 10 9 (- 58 | 045 | 103 | 48
— M04B67 17-26 82
<o“I M05A67 Ms | 07-16 72
=0 MOSB67 17-26 | 8x8x35 10 9 52 58 | 045 | 103 | 48
M04083 03-1,1 8
MO4A83 12-16 85
M04B83 M4 | 17-25 | 10x10x4 12 114 | 95 72 | o045 | 122 | 6
M04C83 26-35 105
M04D83 36-45 15
| 8,3 M05083 03-1,1 8
| M05A83 12-16 85
o M05B83 Ms | 17-25 | 10x10x45 | 12 114 | 95 72 | o045 | 122 | 6
o) M05C83 26-35 105
M0sD83 36-45 115
r=05 M06083 03-1,1 8
M0BAS3 12-16 85
M06B83 M6 | 17-25 | 10x10x45 | 12 14 | 95 72 | 045 | 122 | 6
M06C83 26-35 105
M06D83 36-45 115
MO4A5 07-16 85
05 M04B95 M4 | 17-26 | 1ix11xd | 138 13 95 82 | 045 | 146 | 6
«— M04C95 27-35 105
MO5A5 07-16 85
ol M05B95 M5 | 17-26 | 11x11x45 | 138 13 95 82 | 045 | 146 | 6
o M05C95 27-35 105
A MOBAGS 07-16 85
r=0,5 M06B95 M6 | 17-26 | 1ix11x45 | 138 13 95 82 | 045 | 146 | 6
M06C95 27-35 105
M0BA123 1-17 104
9% M06B123 M6 | 18-32 | 14x14x5 16 1,5 12 | 106 | 05 | 166 | 7.8
«—> M06C123 33-47 135
M08A123 1-17 104
o} | wossizs M8 | 18-32 | 14x14x55 | 16 15,5 1 | 106 | 05 | 166 | 7.8
& M08C123 33-47 135
TV | Mmioa12s 1-17 104
MI0BI23 | MI0 | 18-32 | 14x14x55 | 16 1,5 1 | 106 | 05 | 166 | 7.8
r=05 M10C123 33-47 135




CODE Filetage S Dim. A B C D E B G Poingonnage
Acier/Inox ép. tole Ecrou +06-6 [ £05 | 03 | %02 +0,1 +03 +03 +02
MO3AX53 03-09 52
MO3BX53 1-16 59
M03CX53 M3 17-23 | 8x8x25 93 | 88 | 66 48 03 97 36 5.3,
M03DX53 2,4-31 74 =
MO4AX53 03-09 52 2
r=0,5
MO4BX53 1-16 59
MO4CX53 M4 17-23 | 8x8x25 93 | 88 | 66 48 03 97 36
MO4DX53 2.4-3,1 74
MO4AX67 Mé | 07-16 | 8x8x35 10 9 72 58 045 103 48 6.7,
MO4BX67 17-26 82
~
MO5AX67 M5 07-16 | 8x8x35 10 9 72 58 045 103 48 o
MOSBX67 17-26 82 £=05
M040X83 03-1,1 8
MO4AX83 12-16 85
MO4BX83 M4 17-25 | 10x10x4 12 | 114 | 95 72 045 122 8
MO4CX83 26-35 105
MO4DX83 36-45 115
8,3
MO50X83 03-1,1 8 [«—=—
MO5AX83 12-16 85
MO5BX83 M5 17-25 | 10x10x45 | 12 | 114 | 95 72 045 122 8 @
MO5CX83 26-35 105
MO5DX83 36-45 115 r=05
MOBOX83 03-1,1 8
MOBAX83 12-16 85
MOBBX83 M6 17-25 | 10x10x45 | 12 | 114 | 95 72 045 122 8
MOBCX83 26-35 105
MOBDX83 36-45 115
MO4AX95 07-16 85
MO4BX95 Mé 17-26 | 1ix11x4 | 138 | 18 | 95 82 045 146 8
MO4CX95 27-35 105 e
MO5AX95 07-16 85 y
M05BX95 M5 17-26 | 11x11x45 | 138 | 13 | 95 82 045 146 6 ™
MO5CX95 27-35 105 =
MOBAX95 07-16 85 e
MO6BX95 M6 17-26 | 1x11x45 | 138 | 13 | 95 82 045 146 8 =
MOBCX5 27-35 105
MOBAX123 =17 104
MOBBX123 M6 18-32 | 14x14x5 16 | 155 | 12 106 05 166 78 123
MOBCX123 33-47 135 >
MO8AX123 1-17 104 T
M08BX123 M8 18-32 | 14x14x55 | 16 | 155 | 12 106 05 166 78 o
MO8CX123 33-47 135 o
A\
M10AX123 =17 104
M10BX123 | Mi0 | 1,8-32 | 14x14x55 | 16 | 155 | 12 106 05 166 78 @
M100X123 33-47 135
M10AZ140 1-17 135
MI0BX140 | Mi0 | 18-32 | 17x17x75 | 20 | 194 | 15 126 06 205 104 14
M100X140 33-47 165
M10DX140 48-62 18 7y
M12AX140 =17 135 <
M12BX140 | M12 | 18-32 | 17x17x75 | 20 | 194 | 15 126 06 205 104 Il
M12CX140 33-47 165
M12DX140 48-62 18 r=05

AMEIA

Série
Inox

Ecrou :

acier zingué
Cage : inox

ex : MO4AX53
Ecrou : inox
Cage : inox

ex : MO4AXX53



e GOUJON AUTO-SERTISSABLE A MONTER A LA PRESSE

Assure un assemblage par Ce type de goujon permet

vissage a hautes caractéris- des fixations trés perfor-
tiques (contraintes d’arra- mantes.
chement, charges diver- Dimentions : de M2 a M10.

ses...), dans des tbles de
faible épaisseur.

| B
!
A )
w L
Dimensions en mm
Diametre Pour tole @-trou Distance mini | Couple de
CODIFICATION : tolérance serrage Md
+0,05 de I'écrou
47 1 05 10 A > L >\ <<Nm
Goujon a sertir <J L» longueur B) | o M2 10 20 40 02
. . M3 1,0 3,0 4,0 038
1 gC|er, f!letg diametre (A) M 10 40 50 ‘0
50 inox, fileté
54 inox, fileté, spécial tole dure M5 1,0 50 50 38
(70HRB maxi) M6 15 6,0 50 80
60 acier, lisse Mg 15 80 60 120
65 inox, lisse <

© Sur demande

La force F du poingon dépend des dimen-
sions du goujon, de I’épaisseur de la tole
et de la matiere. La téte doit étre noyée et
affleurante. Voir le tableau des écrous
autossertisables pour connaitre les valeurs

indicatives de I'effort de pose.
Poingon | % Diamétre du trou L1 = A + 0,6 mm.
|__N_‘/\ 45°

Dimensions en mm
Matrice Matrice pour goujon L1 N
:3 & mm Alésage Chanfrein
M2 2,1 30
= M3 31 4,0
M4 41 52
M5 5,1 6,4
M6 6,1 76
M8 8,1 10,2




Cette colonnette a été spé-
cialement congue pour ser-
vir d’entretoise. Son monta-
ge, simple et rapide, en fait
un produit économique.

Elle simplifie les assem-
blages classiques.
e 2 modeles :

Débouchants ou borgnes.
e Dimensions : de M2,5 a M5.

AMEIA

COLONNETTE-ESPACEUR A MONTER A LA PRESSE

Colonnettes longueur spéciale, sur demande.

CODIFICATION :
H ‘ Acier zingué | Inox
H 7] B| D 501 2.... 5022 .. ..
1 L Longueur
N\ \\ vy . N (31 pour
£ A Diamétre  mapis)
OUVERT ) L Type Ouvert
< N Matiére
Filetage Réfeérence E L +0,05
Acier Inox - 0,13 disponibles suivant stock
° M2,5 501225.. | ¢ 502225..| 04 3 4 6 8 10 12 14 16 18
M3 501203.. | ¢502203.. 04
M3 BIS | 501231.. | #502231..| 0,43
M4 501204.. | ¢ 502204..| 0,53
Ms | 501205. |#502005.| 063 MBI
A Dimension + 0,25 0 4 8 11
© Sur demande
CODIFICATION :
:|‘ f Acier zingué | Inox
D 501 1.... 5021 .. ..
\\kw | L Longueur
. I Diametre {7l Lo"
BORGNE | L L Type Borgne
> Matiere
Fle- |  Reférence E L +005 Exemple de désignation :
tage Acier Inox - 0,13 disponibles suivant stock - Colonnette Acier Blanc
< Borgne de M4 Ig-12
M2,5 | 501125.. | 502125.. | 0,4 6| 8 (10 |12 (14 [16|18|20] 22|25 50110412
M3 | 501103.. | 502103.. | 04 - Colonnette Acier Inox
M3 bis| 501131.. | 502131.. | 0,43 Ouverte de M3 Bis Ig-4
s | s01104.. | 502104. | 053 50223104
M5 | 501105.. | 502105.. | 0,63 Matiere :
G Dimension mini 4 5 6,5 95 Réf 501 = Apler f:arbonltrure,
zingué blanc
CARACTERISTIQUES COMMUNES Ref 502 = Acier inoxydable
Réf 505 = inox 400, spécial
Ep. mini | @ dutrou -0,00 Distance | Force de pour téle dure
Filetage |  tole +0 2B @D-0,13 H mini du | sertissage
+0,08 -0,20 bord daN Sur demande
M2,5 1 42 3 42 48 6 1200 Réf 5014.... = Acier trou lisse
M3 1 42 3,2 42 48 6 1200 Réf 5024.... = Inox trou lisse
M3 bis 1 54 32 54 6,4 6,8 1800 Réf 5013.... = Acier corps plein
M4 1,3 72 48 7.1 79 8 2000 Réf 5023.... = Inox corps plein
M5 13 72 5,2 71 79 8 2000

13



ECROU AUTO-SERTISSABLE
A MONTER A LA PRESSE.

A
Pour réaliser un assemblage vissé a haute capacité T 1
de charges dans des pieces en tble a partir de 0,8 | e |dfT" -lc
mm d’épaisseur, en acier, en alliages Iégers, métaux il
non ferreux (jusqu’a une dureté HRB 80) v
L’ancrage dans la piece s’effectue lors de I’enfonce- PENFIN
ment & la presse. H oA < —
L’effort de pose idéal est a déterminer par des essais B mini
en fonction de la nature de la t6le, valeurs données a
N _ ) titre indicatif pour choix de la presse.
Matlere : Acier trempé, _ Pour obtenir un encrage maximal il faut respecter les
zingué blanc : réf. 0 en grisé.  tolérances et dimensions du trou brut.
Inox : réf. 1 en grisé. - — - -
Filetage Référence C | Epaisseur de tole A E H P B Effort de pose
Approx. +0,075 -0 dans I'acier
48102 0 4210 0,8-1,0 0,75
"2 810204214 )y gp | 1114 1051 64 16 42 |48 05210t
48102 0 4223 15-23 1,45
48102 0 4225 224 2,3
48125 0 4210 0,8-1,0 0,75
M25 812504214 40 14 W05 1 g4 16 42 |48 05410t
48125 0 4223 1,5-2,3 1,45
48125 0 4225 224 2,3
48103 0 4210 0,8 MINI 0,76
48103 0 4214 422 1,0-1,4 0,97 7 1,6 4,25 438 05-10t
M3 48103 0 4223 >14 1,37
48103 0 4710 0,8-1,0 0,75
48103 0 4714 11-14 1,05 7 16 475 56 1317t
48103 0 4723 47 1,5-23 1,45
48103 0 4725 224 2,3
481350 4710 0,8-1,0 0,75
M3,5 48135 44714 47 1014 0% 7 1,6 4,75 5,6 15a2t
4813504723 1,5-2,3 1,45
4813504725 224 2,3
48104 0 5410 0,8-1,0 0,75
M 48104 0 5414 5,35 1,0-14 0,9 8 24 54 67 15223t
48104 0 5423 1,5-23 1,45
48104 0 5425 224 2,3
48105 0 6310 0,8-1,0 0,75
5 48105 0 6314 630 11-14 1,06 9 24 635 7 15425t
48105 0 6323 15-23 1,45
48105 0 6325 224 2,3
. 48106 0 8723 87 14-23 1,35 11 44 875 87 933t
48106 0 8732 2,4-32 2,30
48106 0 8735 23,3 3,20
48108 0 1023 14-23 1,35
M8 4810801032 | 10,45 24-32 2,30 12,5 6 10,5 9,5 25235t
48108 0 1035 233 3,20
4811001233 2332 220
M10 4811001263 | 12,65 33-63 310 | 145 67 127 |11 30240t
48110 0 1265 26,4 6,00
W12 48112 0 1663 3,2-6,3 3,10 .
48112 01665 16,6 264 6,00 20,5 9,1 16,65 16 35455t




AMEIA

VIS IMPERDABLE A CAGE AUTO-SERTISSABLE
A MONTER A LA PRESSE.

Facilement et rapidement e Modéles :
sertissable, cette vis est courts ou hauts.
imperdable au démontage. ¢ Dimensions :
De plus, elle peut s’utiliser de M3 a M6
comme fermeture rapide. e Matiére : acier nickelé
acier inox sur demande
Dévissée Vissée é\ Poincon __ SERTISSAGE
‘ oB
N
L 1N T
K H
| | |
&= i — il
1,2 mm Utilisation "
OT  (Grou semtissable ™ g
d Désignation G f @trou T 0B N K H ® L oM
+05 +05 max. max. max. 0,3 max. 05 max.
M3 | 5710003120 6,4 0 6,7 82 19 72 93 48 14,6 45
M4 | 571000 4120 79 0 8,0 98 2,2 93 1,7 6,4 18,5 57
M5 | 571000 5120 79 0 838 10,6 2,2 9,3 1,7 6,4 18,5 6,7
Filetage |  Référence A Epaisseur | @ poinconnage|  C E G H L1 L2 B
de téle +0,08 max. +0,4 04 +0,13 max. 0,5 mini
-0 -0,1
5700 003075 0,76 0,76
M3X0,5 | 5700 003100 0,97 1 55 547 10,3 76 5,1 8,3 15,3 6,6
5700 003150 1,47 15
5700 004075 0,76 0,76
M4X0,7 | 5700 004100 0,97 1 6,4 6,37 12 76 53 8,4 154 74
5700 004150 1,47 15
5700 005075 0,76 0,76
M5X0,8 | 5700 005100 0,97 1 8 797 13,5 7,6 5,6 8,5 15,4 84
5700 005150 1,47 15
M6X1 5700 006150 1,47 15 9,5 9,47 16 9 6,1 9,7 17 9,7

Vis de longueur différente sur demande
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Inserts
et matériel a souder

Faciles et rapides a poser, les goujons a souder CODIFICATION
AMECA offrent une tres grande résistance 4 9 0 0

005

10

a I'arrachement, de plus ils ne déforment
Préfixe

pas la téle support.

Se posant rapidement, ils s’intégrent Type d'insert
parfaitement dans les processus de soudage
rapide imposés aujourd’hui par la métallurgie.

6 : Colonnette a souder
9 : Goujon a souder

Longueur totale

Matiére
0 : acier cuivré
E y 5 :inox
. N xemple :
Colonnettes (douilles) a souder 700 b 005 10 Type
Taraudage|@ Ext| Long. totale | Long. filetée (@ Téte Goujon & souder, 0 f."eté
10 acier cuivré, fileté, M5, Ig 10 6: lisse
12 Filetage / Diamétre
M3 @5 16 5 005 = M5 ou @5
20 Goujons a souder
25 - T T
e Goujon fileté Goujon lisse
16 0,75 %) Longueur g Longueur
M4 a6 20 6 9 9
M3 de 6 a 30 @3 de6a25
25
72 M4 de 6 240 @4 de6a35
16 M5 de 6 a45 @5 de 6 240
M5 071 20 75 M6 de 6 a 55 06 de 6 a 50
25 M8 de 6255 @71 | de6as5
1S0 9001
BUREAU VERITAS
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