Cameéra de détection pour sécurité Tri faisceaux Fiessler

NOMBREUSES AUTRES OPTIONS POSSIBLES

- Pour livraison a une vitesse supérieure a 10 mm/sec :
MULTIFAISCEAUX —~TRI-FAISCEAUX ou CAMERA

- Graissage automatique

- Constructions spéciales

- Col de cygne et passage entre montants spéciaux

Multifaisceaux

GARANTIE CONSTRUCTEUR : 2 ANS
Norme CE.

Notice de mise en service, et entretien

avec plans mécanique, électrique, hydraulique,
jeu de clés de service.

Fournies avec pompe & graisse +charge de graisse.
(ou option graissage automatique)

Matériel chargé sur camion non emballé.

Mise en service et formation comprise.

REVETEMENT ET FINITIONS

Peinture laque antirouille (2 couches)

de type haute résistance appliquée en apprét sur batis grenaillés.
Laque finition (3 couches) fagon grain cuir.

Garantie peinture : aucun risque de « pelage » ou « écaillage »
da a des décollages de calamine, grice a nos batis grenaillés.
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OUTILLAGES au choix

Gros stock disponible :

Matrices : multivés auto-alignées ou mono-vé sur semelle ou table a écraser les plis
(mécanique ou hydraulique)

Poingons : 4 attachements possibles & nous préciser selon vos habitudes et équipement actuel :
13x30 Promecam / 18x25 Descombes / 13,50ul6 Colly / 20x30 Sagita

ou tout autre attachement selon puissance pour répondre & vos besoins.

Gamme de production

CISAILLE Mécanique et Hydraulique
Cisaille 8 commande numérique
Cisaille spéciale pour la sidérurgie
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’ o A ST N PRESSE PLIEUSE & butée mécanique PBM,
Z.A - 125 chemin de Solerieux

Presse plieuse D.N.C 2 axes simple
26130 St Restitut Presse plieuse hydraulique proportionnelle
D.NC 4 4 11 axes

Tel. 04 7504 71 65

Fax. 04 7504 53 74
descombes26@yahoo.fr
www.descombes-precimeca.com

Plieuse presse S.H. électrohydraulique & tablier rotatif
Presse verticale 40 a 300 tonnes
Presse horizontale 40 & 100 tonnes
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PRESSE PLIEUSE D.N.C T'ype F.o.
Contréle numérique du paraliéfisme

de 4 axes & 11 axes

BATI ACIER MECANO-SOUDE en nos ateliers

Nos bétis sont exécutés avec des aciers de premier choix

4 nuance sélectionnée, accompagnés de certificats d'analyse
et numéro de coulée correspondant.

Toutes les piéces composants les batis sont grenaillés

avant assemblage, nous permettant ainsi de garantir des qualités
de soudures parfaites, ne présentant aucune inclusion

de calamine ou autre corps étranger dans les soudures.
Ceux-ci sont stabilisés afin d'éviter toute déformation

ou réaction ultérieure.

USINAGE des batis en nos ateliers (capacité d'usinage 8m50)
Guidage vertical du coulisseau descendant assuré

par glissiéres bronze dur sur acier rectifié, avec graissage

(en option : graissage automatique).

Photo avec options caméra et support de tole

VERINS fabriqués en nos ateliers

Vérins hydrauliques équipés de blocs hydrauliques Hoerbiger
flasqués sur les fonds de vérins avec clapets de gavage
incorporés aux blocs.

Liaison tige de vérin coulisseau par double rotules

de forte dimensions, ceci permet de transmettre la puissance
au coulisseau sans risque de dégradation des appuis

en particulier lors de la transmission par la DNC

d'ordre de correction angulaire aux axes Y1-Y2.

TRES FAIBLE NIVEAU SONORE DE FONCTIONNEMENT

GARANTIE 2 ANS
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PS 4300-6 AXES
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MACHINES DE GROSSES CAPACITES




